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ØÊÀÔ ÑÅÒÅÂÎÉ ÍÀÏÎËÜÍÛÉ ÑÅÐÈÈ LINEA E

Ïàñïîðò
LE35.001.1
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1.1  Øêàô ñåòåâîé íàïîëüíûé ñåðèè LINEA E òîâàðíîãî çíàêà ITK (äàëåå – 
øêàô) âûïîëíåí â ñèñòåìå   íåñóùèõ êîíñòðóêöèé ñåðèè 482,6 ìì è ïðåäíàçíà÷åí 
äëÿ ðàçìåùåíèÿ   òåëåêîììóíèêàöèîííîãî, ýëåêòðîòåõíè÷åñêîãî, êðîññîâîãî 
è èíîãî îáîðóäîâàíèÿ.

1.2  Êîíñòðóêòèâíûå îñîáåííîñòè:
– äîñòóï ê âíóòðåííåìó ïðîñòðàíñòâó øêàôà âîçìîæåí ñ ÷åòûðåõ ñòîðîí;
– äâåðü ìîæíî ëåãêî è áûñòðî ïåðåíàâåøèâàòü;
– èìååò çàùèòó îò íåñàíêöèîíèðîâàííîãî äîñòóïà.
1.3  Øêàô ïîñòàâëÿåòñÿ â ðàçîáðàííîì âèäå.

2  Òåõíè÷åñêèå äàííûå
2.1  Ñòðóêòóðà è ïðèìåð óñëîâíîãî îáîçíà÷åíèÿ àðòèêóëà øêàôà:
LE35-42U61-PP – ITK Øêàô LINEA E 42U 600ґ1000 ìì äâåðü ìåòàëë 

RAL 7035.

1  Îñíîâíûå ñâåäåíèÿ îá èçäåëèè

PP – òèï èñïîëíåíèÿ ïåðåäíåé è çàäíåé äâåðåé: äâåðè ïåðôîðèðîâàííûå.

Ðàñïîëîæåíèå è ðàçìåð çàùèùàåìîãî ïðîñòðàíñòâà ñîîòâåòñòâóåò 
ãàáàðèòíûì ðàçìåðàì øêàôà.

2.2  Îñíîâíûå òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè øêàôà óêàçàíû â òàáëèöå 1. 

42U – âûñîòà ìîíòàæíîãî ïðîôèëÿ â Unit: 24U, 42U;
61 – øèðèíà õ ãëóáèíà êîðïóñà øêàôà, ìì: 600´1000;

LE – øêàô ñåðèè LINEA E;

2.4  Ãàáàðèòíûå è óñòàíîâî÷íûå ðàçìåðû ïðèâåäåíû â òàáëèöå 2 
è íà ðèñóíêå 1.

35 – öâåò êîðïóñà øêàôà – ñåðûé RAL 7035;

2.3  Â ìåñòå óñòàíîâêè øêàôà äëÿ ýêñïëóàòàöèè äîëæíà áûòü 
íåâçðûâîîïàñíàÿ ñðåäà, íå ñîäåðæàùàÿ òîêîïðîâîäÿùåé ïûëè è õèìè÷åñêè 
àêòèâíûõ âåùåñòâ.

Òàáëèöà 1

Íàèìåíîâàíèå ïîêàçàòåëÿ Çíà÷åíèå

Êëèìàòè÷åñêîå èñïîëíåíèå ïî ÃÎÑÒ 15150 Ó3

Òåìïåðàòóðà ýêñïëóàòàöèè Îò ìèíóñ 10 °Ñ äî ïëþñ 45 °Ñ

Îòíîñèòåëüíàÿ âëàæíîñòü ïðè 25 °Ñ Äî 80 % 

Ñòåïåíü çàùèòû êîðïóñà ïî ÃÎÑÒ 14254 (IEC 60529) IP20

Ñòåïåíü çàùèòû îò âíåøíåãî ìåõàíè÷åñêîãî âîçäåéñòâèÿ ïî ÃÎÑÒ IEC 62262 IK10

Öâåò RAL 7035 (ñåðûé)

Ñòàòè÷åñêàÿ íàãðóçî÷íàÿ ñïîñîáíîñòü, êã 700

Òàáëèöà 2 – Ãàáàðèòíûå è óñòàíîâî÷íûå ðàçìåðû

Àðòèêóë Âûñîòà, U Âûñîòà (H), ìì Øèðèíà, ìì Ãëóáèíà (B), ìì Ïîëåçíàÿ ãëóáèíà (B1), ìì

LE35-24U61-PP-ZXV 24 1200 600 1000 900

LE35-42U61-PP-ZXV 42 2000
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Ðèñóíîê 1 – Ãàáàðèòíûå è óñòàíîâî÷íûå ðàçìåðû

3.1  Êîìïëåêò ïîñòàâêè èçäåëèÿ ïî ìåñòàì óêàçàí â òàáëèöå 3.
3  Êîìïëåêòíîñòü
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Òàáëèöà 3

Íàèìåíîâàíèå Êîëè÷åñòâî, øò.(ýêç.) Ìåñòî ¹

600ґ1000

Îñíîâàíèå 1 1

Êðûøà 1

Ïðîôèëü áîêîâîé 4

Ðó÷êà äâåðè 2
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Òàáëèöà 4

Íàèìåíîâàíèå Òèï Êîëè÷åñòâî, øò.

600ґ1000

Êðåïåæ è àêñåññóàðû

Êîìïëåêò ¹1

Âèíò ñ öèëèíäðè÷åñêîé ãîëîâêîé Ì5ґ16 8

Âèíò ñ ïîòàéíîé ãîëîâêîé Ì6ґ20 32

Âèíò ñ ïîëóêðóãëîé ãîëîâêîé Ì6ґ15 16

Ãàéêà çàêëàäíàÿ Ì6 16

Ðåãóëèðóåìàÿ îïîðà Ì12ґ90 4

Çàìîê òî÷å÷íûé — 8

Ïåòëÿ äâåðè — 2

Îñü — 2

Êîìïëåêò ¹ 2

ITK Âèíò Ì6ґ12ìì îöèíêîâàííûé Ì6ґ12 2

ITK Ãàéêà çàêëàäíàÿ Ì6 îöèíêîâàííàÿ Ì6 2

Êîìïëåêò ¹ 3

ITK Âèíò Ì6ґ15ìì îöèíêîâàííûé — 20

ITK Ãàéêà çàêëàäíàÿ Ì6 îöèíêîâàííàÿ — 20

ITK Øàéáà d=6ìì ïëàñòèêîâàÿ ÷åðíàÿ — 20

Ïðîäîëæåíèå òàáëèöû 3

Íàèìåíîâàíèå Êîëè÷åñòâî, øò.(ýêç.) Ìåñòî ¹

600ґ1000

Êîìïëåêò ¹ 1 1 1

Êîìïëåêò ¹ 2 1

Êîìïëåêò ¹ 3 1

Ïàñïîðò 1

ITK PDU 8 ðîçåòîê íåì. ñò, ñ LED âûêë, 1U, áåç øíóðà, âõ. Ñ14 1 1

ITK Êàáåëü ýëåêòðîïèòàíèÿ PDU 3ґ1,5 2Ì ñ ðàçú¸ìàìè Ñ13-C14 1

ITK Øèíà çàçåìë. 483ґ25ґ3ìì ìåäü ØÌÒ Ì1 12 òî÷åê ïîäêëþ÷. Ì6 1

ITK Íàáîð çàêëàäíûõ âèíòîâ- øàéá-ãàåê (M6ґ12ìì) 1

Äâåðü 2 2

Ïàíåëü áîêîâàÿ 4 3

Ñòîéêà 4 4

Ïðîôèëü ìîíòàæíûé 4

ÂÐÓ â ñáîðå 1 5

Ïîëêà ðåãóëèðóåìàÿ 2 6
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Ïðîäîëæåíèå òàáëèöû 4

4.3.1  Èçâëåêèòå èç ïåðâîãî ìåñòà ñîñòàâíûå ÷àñòè èçäåëèÿ, ïàñïîðò 
è ñáîðî÷íûé êîìïëåêò. Óñòàíîâèòå íà îñíîâàíèå ñíèçó ðåãóëèðóåìûå îïîðû 
è âèíòû Ì5õ16 ñ öèëèíäðè÷åñêîé ãîëîâêîé ñâåðõó (ðèñóíîê 2). 

4.1  Êîíñòðóêöèÿ øêàôà ñáîðíî-ðàçáîðíàÿ, ñîñòîÿùàÿ èç êàðêàñà 
(îñíîâàíèå è êðûøà ñîåäèí¸ííûå ñòîéêàìè), ïåðåäíåé è çàäíåé äâåðè, áîêîâûõ 
ïàíåëåé.

4.2  Âíóòðè øêàôà íà ñòîéêè ìîíòèðóþòñÿ ïðîôèëè áîêîâûå, íà êîòîðûå 
óñòàíàâëèâàþòñÿ ìîíòàæíûå âåðòèêàëüíûå ïðîôèëè.

4.3  Ïîñëåäîâàòåëüíîñòü ñáîðêè.

4  Ïðàâèëà ìîíòàæà è ýêñïëóàòàöèè

Íàèìåíîâàíèå Òèï Êîëè÷åñòâî, øò.

600ґ1000

Êîìïëåêò (çàçåìëåíèå)

Áîëò (ñ ôëàíöåì) Ì6ґ14 11

Ãàéêà (ñ ôëàíöåì) Ì6 26

Ïðîâîä çàçåìëåíèÿ — 13

Øàéáà ñòîïîðíàÿ 6,4 — 4

Ñîñòàâ ÂÐÓ â ñáîðå

Ïàíåëü ýëåêòðîðàñïðåäåëèòåëüíàÿ 3U ñ DIN-ðåéêîé — 1

Äèô.àâòîìàò ÀÄ12 2Ð 10À  30ìÀ — 1

Îãð-ëü èìï. ïåðåíàïð. ÎÏÑ1-D 2Ð In=5kA Un=230B Im=10kA — 1

Âûêëþ÷àòåëü-ðàçúåäèíèòåëü òðåõïîçèöèîííûé ÂÐÒ-63 1P 25À — 1

Øèíà N «íîëü» íà DIN-èçîë ØÍÈ-6ґ9-6-Ä-Ñ — 1

Øèíà PE «çåìëÿ» íà DIN-èçîë ØÍÈ-6ґ9-6-Ä-Æ — 1

Çàãëóøêà ìîäóëüíàÿ IEK 501.006. RAL 7035 — 1

Îãðàíè÷èòåëü íà DIN-ðåéêó (ìåòàëë — 2

Âûêëþ÷àòåëü àâòîìàòè÷åñêèé ÂÀ 47-29 1Ð 10À Ñ — 2

Винт М5ґ16

Опора
Основание

Ðèñóíîê 2 – Îñíîâàíèå
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4.3.2  Èçâëåêèòå èç ÷åòâåðòîãî ìåñòà ñòîéêè. Âñòàâüòå ñòîéêè â îñíîâàíèå 
ñ îïîðàìè è çàêðåïèòå âèíòàìè Ì6ґ20 ñ ïîòàéíîé ãîëîâêîé (ðèñóíîê 3).

Стойка

Винт М6ґ20

Ðèñóíîê 3 – Óñòàíîâêà ñòîåê Ðèñóíîê 4 – Óñòàíîâêà êðûøè

Винт М6ґ20

Крыша

4.3.5  Äëÿ óñòàíîâêè ïðîôèëåé ìîíòàæíûõ âåðòèêàëüíûõ 19" âñòàâüòå 
çàêëàäíûå ãàéêè Ì6 â êâàäðàòíûå îòâåðñòèÿ áîêîâûõ ïðîôèëåé ñ âíåøíåé 
ñòîðîíû øêàôà ñ ó÷åòîì òðåáóåìîé ïîëåçíîé ãëóáèíû, ïðîôèëè ìîíòàæíûå 
çàêðåïèòå âèíòàìè Ì6ґ15 ñ ïîëóêðóãëîé ãîëîâêîé (ðèñóíîê 6). Ãëóáèíà óñòàíîâêè 
ïðîôèëÿ ìîíòàæíîãî ïðè íåîáõîäèìîñòè ðåãóëèðóåòñÿ ñ øàãîì 20 ìì.

Âåðõíèé áîêîâîé ïðîôèëü íåîáõîäèìî óñòàíîâèòü êâàäðàòíûìè 
îòâåðñòèÿìè ê êðûøå, ðåáðîì ñ êðóãëûìè îòâåðñòèÿìè âíèç ê îñíîâàíèþ, 

èíà÷å çàìîê íà áîêîâîé ñòåíêå íå çàêðîåòñÿ.

4.3.4  Óñòàíîâèòå íà ñîáðàííûé êàðêàñ øêàôà ñâåðõó è ñíèçó ïðîôèëè 
áîêîâûå, äëÿ ýòîãî âñòàâüòå çàêëàäíûå ãàéêè Ì6 â êâàäðàòíûå îòâåðñòèÿ 
íà âíåøíåé ñòîðîíå ñòîåê, çàêðåïèòå âèíòàìè Ì6ґ15 ñ ïîëóêðóãëîé ãîëîâêîé 
(ðèñóíîê 5).

ÂÍÈÌÀÍÈÅ

4.3.3  Âñòàâüòå â óñòàíîâëåííûå íà îñíîâàíèå ñòîéêè êðûøó (äåéñòâèå À) 
è çàêðåïèòå âèíòàìè Ì6ґ20 ñ ïîòàéíîé ãîëîâêîé (ðèñóíîê 4).
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4.3.6.1  Èçâëåêèòå èç òðåòüåãî ìåñòà áîêîâûå ïàíåëè. Âñòàâüòå â îòâåðñòèå 
ïàíåëè çàìîê, ïðåäâàðèòåëüíî ñêðóòèâ ñ íåãî ãàéêó. Ïðîâåðüòå ïðàâèëüíîñòü 
óñòàíîâêè çàìêà. Ïðè ïðàâèëüíîé óñòàíîâêå ÿçû÷îê çàìêà â ïîëîæåíèè «çàêðûòî» 
ïàðàëëåëåí äëèííîé ñòîðîíå ïàíåëè. Çàêðåïèòå çàìîê íà äâåðè ãàéêîé 
(ðèñóíîê 7).

4.3.6  Ñáîðêà è óñòàíîâêà áîêîâûõ ïàíåëåé.

Ðèñóíîê 7 – Óñòàíîâêà çàìêà â áîêîâóþ ïàíåëü                   Ðèñóíîê 8 – Óñòàíîâêà áîêîâûõ ïàíåëåé

Замок

Гайка

Боковая панель

Винт М5ґ16

Ðèñóíîê 5 – Óñòàíîâêà áîêîâûõ ïðîôèëåé

Винт М6ґ15

Профиль боковой

Гайка закладная М6

Ðèñóíîê 6 – Óñòàíîâêà ìîíòàæíûõ ïðîôèëåé

Винт М6ґ15

Профиль монтажный

Гайка закладная М6

4.3.6.2  Äëÿ óñòàíîâêè áîêîâûõ ïàíåëåé â øêàô ñîñòûêóéòå êðóãëûå 
ïîñàäî÷íûå îòâåðñòèÿ ïàíåëè ñ âèíòàìè Ì5ґ16, óñòàíîâëåííûìè íà îñíîâàíèè 
(äåéñòâèå À), çàòåì ïåðåâåäèòå ÿçû÷êè çàìêîâ â ïîëîæåíèå «çàêðûòî» 
(ðèñóíîê 8).
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4.3.7.1  Èçâëåêèòå èç âòîðîãî ìåñòà äâåðè. Óñòàíîâèòå çàìêè ïî àíàëîãèè 
ñ áîêîâûìè ïàíåëÿìè (4.3.6.1). Ïðîâåðüòå ïðàâèëüíîñòü óñòàíîâêè çàìêà. Ïðè 
ïðàâèëüíîé óñòàíîâêå ÿçû÷îê çàìêà ïåðåâîäèòñÿ â ïîëîæåíèå «çàêðûòî» ñâåðõó 
âíèç. Äëÿ ñáîðêè ïåòëè ñíà÷àëà âñòàâüòå ïðóæèíó âî âòóëêó, ïðîïóñòèòå âî âòóëêó 
ñòåðæåíü è çàâåðíèòå êîëïà÷îê (ðèñóíîê 9).

4.3.7  Ñáîðêà è óñòàíîâêà äâåðåé.  

Ðèñóíîê 9 – Ñáîðêà äâåðåé

Замок

КолпачокПружина петли

Гайка

Стержень

4.3.7.2  Âñòàâüòå îñü â êðóãëîå òåõíîëîãè÷åñêîå îòâåðñòèå â îñíîâàíèè áëèç 
ñòîéêè, íàäåíüòå âòóëêó ïåòëè íà ïîäïÿòíèê óñòàíîâëåííîé îñè (äåéñòâèå À). 
Îòòÿíèòå ñòåðæåíü ïåòëè âíèç (äåéñòâèå Á), çàùåëêíèòå êîëïà÷îê ïåòëè 
â îòâåðñòèå íà êðûøå (ðèñóíîê 10). Çàêðîéòå äâåðü íà çàìîê. Ïðè ïðàâèëüíîì 
ìîíòàæå äâåðü âðàùàåòñÿ ïëàâíî, çàïèðàåòñÿ áåç îñîáûõ óñèëèé.

Ðèñóíîê 10 – Óñòàíîâêà äâåðåé

Колпачок

Стержень

Ось петли

Втулка петли
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Ðèñóíîê 12 – Ìîíòàæ çàçåìëåíèÿ ê øïèëüêå

Шпилька М6

Гайка М6 с фланцем

Провод заземления

Ùåòî÷íûå êàáåëüíûå ââîäû â ñòàíäàðòíóþ êîìïëåêòàöèþ øêàôà 
íå âõîäÿò.

4.3.8  Óñòàíîâêà ùåòî÷íûõ êàáåëüíûõ ââîäîâ.
4.3.8.1  Äëÿ ìîíòàæà ùåòî÷íûõ êàáåëüíûõ ââîäîâ â îñíîâàíèè øêàôà 

íåîáõîäèìî âûëîìàòü ìåòàëëè÷åñêèå çàãëóøêè, ñîâìåñòèòü ïîñàäî÷íûå 
îòâåðñòèÿ â êàáåëüíîì ââîäå ñ îñÿìè øïèëåê îñíîâàíèÿ, çàòåì ïðèòÿíóòü èõ 
ê îñíîâàíèþ äâóìÿ ãàéêàìè Ì6 ñ ôëàíöåì (ðèñóíîê 11). 

ÂÍÈÌÀÍÈÅ 

– ïðîâåðüòå öèêë ñúåìà-óñòàíîâêè áîêîâûõ ïàíåëåé, îòêðûâ çàìêè è âûíóâ 
ïàíåëü èç êîðïóñà, à çàòåì ïîâòîðèâ îïåðàöèþ â îáðàòíîì ïîðÿäêå.

4.4  Ïî îêîí÷àíèè ñáîðêè âûðîâíÿéòå øêàô, îòðåãóëèðîâàâ îïîðû ïî âûñîòå. 
Çàòåì âûïîëíèòå ðåêîìåíäóåìûå äåéñòâèÿ:

– ïðîâåðüòå èñïðàâíîñòü çàìêîâ, ñäåëàâ ïàðó öèêëîâ îòêðûâàíèÿ-
çàïèðàíèÿ;

4.5  Ïî çàâåðøåíèè ïîäãîòîâêè øêàôà ê ýêñïëóàòàöèè ïðîèçâåäèòå ìîíòàæ 
êîíòóðà çàçåìëåíèÿ. Äëÿ êðåïëåíèÿ ïðîâîäîâ ê øïèëüêàì çàçåìëåíèÿ 
èñïîëüçóéòå ãàéêè Ì6 (ñ ôëàíöåì) (ðèñóíîê 12).

Äëÿ êðåïëåíèÿ ïðîâîäîâ çàçåìëåíèÿ ê ñòîéêàì èñïîëüçóéòå áîëòû Ì6ґ14 
(ñ ôëàíöåì) ñ øàéáàìè ñòîïîðíûìè 6,4 è ãàéêè Ì6 (ñ ôëàíöåì) (ðèñóíîê 14).

Ïðè ïðàâèëüíîì ìîíòàæå äàííûå îïåðàöèè âûïîëíÿþòñÿ áåç îñîáûõ óñèëèé 
è çàåäàíèé.

4.5.1  Ïðèñîåäèíèòå îäèí êîíåö ïðîâîäà çàçåìëåíèÿ ê øïèëüêå íà äâåðè 
ïåðåäíåé, äðóãîé – ê øïèëüêå íà îñíîâàíèè øêàôà.

4.5.2  Ïîâòîðèòå 4.5.1 äëÿ äâåðè çàäíåé.

4.5.5  Ïðèñîåäèíèòå îäèí êîíåö ïðîâîäà çàçåìëåíèÿ ê ïðàâîé ñòîéêå, 
äðóãîé – ê áëèæàéøåìó ïðîôèëþ ìîíòàæíîìó.

Äëÿ êðåïëåíèÿ ïðîâîäîâ çàçåìëåíèÿ ê ïðîôèëÿì ìîíòàæíûì èñïîëüçóéòå 
áîëòû Ì6õ14 (ñ ôëàíöåì) è ãàéêè Ì6 (ñ ôëàíöåì) (ðèñóíîê 13).

4.5.6  Ïîâòîðèòå 4.5.5 äëÿ îñòàëüíûõ ñòîåê.
4.5.7  Ïðèñîåäèíèòå îäèí êîíåö ïðîâîäà çàçåìëåíèÿ ê øïèëüêå êðûøè, 

äðóãîé ê áëèæàéøåìó ïðîôèëþ ìîíòàæíîìó.

4.5.3  Ïðèñîåäèíèòå îäèí êîíåö ïðîâîäà çàçåìëåíèÿ ê îäíîìó èç ïðîôèëåé 
ìîíòàæíûõ ñëåâà, äðóãîé – ê áëèæàéøåé øïèëüêå íà îñíîâàíèè øêàôà.

4.5.4  Ïîâòîðèòå 4.5.3 äëÿ çàçåìëåíèÿ ïðîôèëÿ ìîíòàæíîãî ñïðàâà.

Гайка фланцевая М6

Щеточный ввод

Шпилька основания

Выламываемая заглушка

Ðèñóíîê 11 – Ìîíòàæ êàáåëüíîãî ââîäà
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4.5.8  Ïðèñîåäèíèòå îäèí êîíåö ïðîâîäà çàçåìëåíèÿ ê øïèëüêå ïàíåëè 
áîêîâîé ñïðàâà, äðóãîé ê áëèæàéøåé øïèëüêå íà îñíîâàíèè øêàôà.

4.5.9  Ïîâòîðèòå 4.5.8 äëÿ îñòàëüíûõ ïàíåëåé áîêîâûõ.

Ðèñóíîê 14 – Ìîíòàæ çàçåìëåíèÿ ê ñòîéêå

Гайка М6 с фланцем

Провод заземления

Болт М6ґ14

Шайба стопорная 6,4

Ðèñóíîê 13 – Ìîíòàæ çàçåìëåíèÿ ê ïðîôèëþ

Гайка М6 с фланцем

Провод заземления

Болт М6ґ14

5  Ìåðû áåçîïàñíîñòè

4.6  Ïî çàâåðøåíèè ïîäãîòîâêè øêàôà ê ýêñïëóàòàöèè ïðîèçâåäèòå ìîíòàæ 
àêñåññóàðîâ.

ÇÀÏÐÅÙÀÅÒÑß

Ïðèêëàäûâàòü ê øêàôó ëþáóþ ìåõàíè÷åñêóþ íàãðóçêó.
Óñòàíàâëèâàòü îáîðóäîâàíèå ïðè âêëþ÷åííîì ýëåêòðè÷åñêîì íàïðÿæåíèè.

Ýêñïëóàòàöèÿ áåç ïîäêëþ÷åíèÿ ê öåïè çàçåìëåíèÿ.
5.1  Âñå ðàáîòû ïî ìîíòàæó è òåõíè÷åñêîìó îáñëóæèâàíèþ èçäåëèÿ äîëæíû 

ïðîèçâîäèòüñÿ â îáåñòî÷åííîì ñîñòîÿíèè ñïåöèàëüíî îáó÷åííûì ïåðñîíàëîì 
ñ ñîáëþäåíèåì òðåáîâàíèé íîðìàòèâíî-òåõíè÷åñêîé äîêóìåíòàöèè â îáëàñòè 
ýëåêòðîòåõíèêè.

5.2  Øêàô ÿâëÿåòñÿ íåðåìîíòîïðèãîäíûì.

Âñòàâàòü íà øêàô, âèñåòü íà øêàôå.

5.3  Øêàô äîëæåí áûòü ïîäêëþ÷åí ê öåïè çàçåìëåíèÿ.
5.4  Ïðè îáíàðóæåíèè íåèñïðàâíîñòè âî âðåìÿ ãàðàíòèéíîãî ñðîêà 

íåîáõîäèìî îáðàòèòüñÿ â îðãàíèçàöèþ, ãäå áûëî ïðèîáðåòåíî èçäåëèå, 
èëè â ïðåäñòàâèòåëüñòâî ïî àäðåñó, óêàçàííîìó â ðàçäåëå 8.

6  Òðàíñïîðòèðîâàíèå, õðàíåíèå è óòèëèçàöèÿ
6.1  Òðàíñïîðòèðîâàíèå èçäåëèÿ äîïóñêàåòñÿ â óïàêîâêå èçãîòîâèòåëÿ 

ëþáûì âèäîì êðûòîãî òðàíñïîðòà, îáåñïå÷èâàþùèì çàùèòó îò ìåõàíè÷åñêèõ 
ïîâðåæäåíèé, çàãðÿçíåíèÿ è ïîïàäàíèÿ âëàãè, ïðè òåìïåðàòóðå îò ìèíóñ 50 °Ñ 
äî ïëþñ 50 °Ñ.

5.5  Ïðè îáíàðóæåíèè íåèñïðàâíîñòè ïî èñòå÷åíèè ãàðàíòèéíîãî ñðîêà 
èçäåëèå óòèëèçèðîâàòü.

6.2  Óñëîâèÿ òðàíñïîðòèðîâàíèÿ è õðàíåíèÿ èçäåëèé â ÷àñòè âîçäåéñòâèÿ 
êëèìàòè÷åñêèõ ôàêòîðîâ âíåøíåé ñðåäû – 5(ÎÆ4) ïî ÃÎÑÒ 15150. Óñëîâèÿ 
õðàíåíèÿ èçäåëèé – íàâåñû èëè ïîìåùåíèÿ, ãäå êîëåáàíèÿ òåìïåðàòóðû 
è âëàæíîñòè âîçäóõà íåñóùåñòâåííî îòëè÷àþòñÿ îò êîëåáàíèé íà îòêðûòîì 
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7.1  Ãàðàíòèéíûé ñðîê ýêñïëóàòàöèè øêàôà – 3 ãîäà ñî äíÿ ïðîäàæè 
ïðè ñîáëþäåíèè ïîòðåáèòåëåì óñëîâèé ýêñïëóàòàöèè, õðàíåíèÿ, 
òðàíñïîðòèðîâàíèÿ è ìîíòàæà.

7.2  Ñðîê ñëóæáû øêàôà – 25 ëåò.

7  Ãàðàíòèè èçãîòîâèòåëÿ

6.4  Ñòåêëî óòèëèçèðîâàòü ñî ñòåêëÿííûì ëîìîì.
6.3  Äåòàëè êîðïóñà øêàôà óòèëèçèðîâàòü ñ ìåòàëëè÷åñêèì ëîìîì.

7.3  Â ïåðèîä ãàðàíòèéíûõ îáÿçàòåëüñòâ è ïðè âîçíèêíîâåíèè ïðåòåíçèé 
îáðàùàòüñÿ ê ïðîäàâöó èëè â îðãàíèçàöèè:

âîçäóõå. Òåìïåðàòóðà äîëæíà ñîîòâåòñòâîâàòü äèàïàçîíó îò ìèíóñ 50 °Ñ 
äî ïëþñ 50 °Ñ. Îòíîñèòåëüíàÿ âëàæíîñòü íå áîëåå 100 % ïðè 25 °Ñ.

www.itk-group.ru

Ðîññèéñêàÿ Ôåäåðàöèÿ

Òåë./ôàêñ: +7 (495) 542-22-27

142100, Ìîñêîâñêàÿ îáëàñòü, 
ã. Ïîäîëüñê, ïðîñïåêò Ëåíèíà, 
äîì 107/49, îôèñ 457

info@iek.ru, info@itk-group.ru

ÎÎÎ «ÈÝÊ ÕÎËÄÈÍÃ»

www.iek.ru

ÌÎÍÃÎËÈß
«ÈÝÊ Ìîíãîëèÿ» ÊÎÎ
Óëàí-Áàòîð, 20-é ó÷àñòîê Áàÿíãîëñêîãî 
ðàéîíà, Çàïàäíàÿ çîíà ïðîìûøëåííîãî 
ðàéîíà 16100, Ìîñêîâñêàÿ óë., 9

ÒÎÎ «ÒÄ ÈÝÊ. ÊÀÇ»

info@iek.mn, www.iek.mn

info@iek.md; infomd@md.iek.ru 

ÎÎÎ «ÒÎÐÃÎÂÛÉ ÄÎÌ 
ÓÊÐÝËÅÊÒÐÎÊÎÌÏËÅÊÒ»

Ðåñïóáëèêà Êàçàõñòàí

Ðåñïóáëèêà Ìîëäîâà

www.iek.md

Ñòðàíû Àçèè

infokz@iek.ru, www.iek.kz

Ëàòâèÿ 

«ÈÝÊ ÒÐÝÉÄ» Î.Î.Î.

Òåë:  +371 67205159, +371 28684723 

Ñàéò: www.iek.group

MD-2044, ãîðîä Êèøèíåâ,
óë. Ìàðèÿ Äðýãàí, 21

ÓÊÐÀÈÍÀ

info@iek.com.ua

Àäðåñ: Ðîïàæñêèé êðàé, 
Ñòîïèíüñêàÿ âîëîñòü, Ðóìáóëà, 
óëèöà Ìàñêàâàñ 497, LV-2121

Å-mail: infoneu@iek.group      

Ôàêñ: +373 (22) 479-067

Ôàêñ: +976 7016-28-28

Ðåñïóáëèêà Áåëàðóñü
Ïðåäñòàâèòåëüñòâî ÎÎÎ «ÈÝÊ 
ÕÎËÄÈÍÃ» â Ðåñïóáëèêå Áåëàðóñü 
220025, ã. Ìèíñê, 
óë. Øàôàðíÿíñêàÿ, ä. 11, ïîì. 36

040916, Àëìàòèíñêàÿ îáëàñòü, 
Êàðàñàéñêèé ðàéîí, c. Èðãåëè, 
ìêð. Àêæîë 71À 

Êèåâî-Ñâÿòîøèíñêèé ðàéîí,

Òåë.: +976 7015-28-28

Òåë.: +373 (22) 479-065, 479-066

ã. Âèøíåâîå, óë. Êèåâñêàÿ, 6-Â

ÎÎÎ "IEK Northern Europe"

08132, Êèåâñêàÿ îáëàñòü, 

Ñòðàíû Åâðîïû

Òåë.: +375-17-363-44-12(11)
iek.by@iek.ru

Òåë.: +7 (727) 237-92-49, 237-92-50

www.iek.ru

Òåë.: +38 (044) 536-99-00

www.iek.ua
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Èçäàíèå 1

МП
ÐÔ, 142100, Ìîñêîâñêàÿ îáë., ã. Ïîäîëüñê,
ïð-ò Ëåíèíà, ä. 107/49, îô. 457

Russian Federation, 301030

Àäðåñ ïðîèçâîäñòâà: ÐÔ, 301030, Òóëüñêàÿ îáë., 
ã. ßñíîãîðñê, óë. Ï Äîáðûíèíà ä Á. . . 1-

Ïðîèçâåäåíî: ÎÎÎ «ÈÝÊ ÕÎËÄÈÍÃ»

107/49 Prospect Lenina, off.457, Podolsk, Moscow reg.,
Made by: LLC “IEK HOLDING”

Manufactured: P. Dobrinina str. 1-B, Yasnogorsk, Tula reg.
Russian Federation, 142100

8.2  Èíôîðìàöèÿ îá îáÿçàòåëüíîì ïîäòâåðæäåíèè ñîîòâåòñòâèÿ ïðîäóêöèè, 
â òîì ÷èñëå ñâåäåíèÿ î íîìåðå äîêóìåíòà, ïîäòâåðæäàþùåãî òàêîå 
ñîîòâåòñòâèå, î ñðîêå åãî äåéñòâèÿ è îá îðãàíèçàöèè, åãî âûäàâøåé, ðàçìåùåíà 
íà ñàéòå www.itk-group.ru â ðàçäåëå ïðîäóêöèÿ.

Øòàìï ìàãàçèíà _________________________

8.1  Øêàô ñåòåâîé íàïîëüíûé ñåðèè LINEA E èçãîòîâëåí â ñîîòâåòñòâèè 
ñ äåéñòâóþùåé òåõíè÷åñêîé äîêóìåíòàöèåé è ïðèçíàí ãîäíûì äëÿ ýêñïëóàòàöèè.

8  Ñâèäåòåëüñòâî î ïðèåìêå

Äàòà ïðîäàæè _________________________

Ìåñÿö è ãîä èçãîòîâëåíèÿ óêàçàíû íà èçäåëèè/óïàêîâêå â ãðàôå «ÄÀÒÀ».

Øòàìï ÎÒÊ _________________________


